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ALFAFIX S11 bila

Cislo bezpeénostniho listu:
25

Slozeni:
hydraulickd a polymerni pojiva, modifikujici pfisady, jemnozrnna piniva

Obecny popis:

ALFAFIX S11 je sucha lepici a stérkova hmota. Pouziva se k lepeni izola¢nich deskovych
materiald vnéjsich tepelné izola¢nich kontaktnich systém@ (ETICS) Fady STX.THERM,
dale k lepeni stropnich kazet, prefabrlkovanych Stukatérskych profllu v interiéru a
exteriéru a v kombinaci se sklen&nou sitovinou jako vysoce pruznd zakladni vrstva ETICS
fady STX.THERM a deskovych konstrukénich materiald.

Prednosti:

Hmota se dodava ve dvou odstinech - v pFirodnim bilém nebo Sedém. Hmota se
vyznacu_]e zvy$enou adhezi k vybranym druhfim lepenych hmot. Vytvrzena hmota
zajistuje flexibilni mrazuvzdorne slepeni. Spoj vykazuje zvy$enou odolnost viici plisobeni
povetrnostmch vlivli. Hmota v kombinaci se sklenénou

sitovinou vytvafi vysoce pruznou bezesparou vrstvu.

Mérna jednotka:
kg

Spotieba na m2:
2,7 az 5,0 kg/m2
Spotteba zavisi na pouziti, zplsobu lepeni a rovinnosti podkladu.

Vydatnost:
6,5 m2 / pytel (25 kg), zavisi na pouziti, zplisobu lepeni a rovinnosti podkladu

Zrnitost:
neudava se

Baleni:
Vyrobek se bali po 25 kg do vrstvenych papirovych pytlt.

Celni kod:
3214900000

Barevnost:
bily odstin

Redéni:
Hmota se pFipravi postupnym vmichanim 100 hmotnostnich dild suché hmoty ALFAFIX
S11 do 25 az 28 hmotnostnich dilli vody dle pozadované konzistence.

Podklady:

Lepit Ize na bézné podklady (soudrzna pevna omitka, beton, plynosilikat, pénobeton,
palené zdici materialy, sadrokartdn, dfevotfiska). Lepeni nelze provadét na vapenné ani
klihové natéry. Tuto nepevnou vrstvu je tfeba pred aplikaci odstranit oskrabanim nebo
obrousenim. Pfi lepeni na netuhé a objemové nestabilni podklady (vldknocement,
drevotfiska, dievovlaknité desky, laminaty apod.), zvlasté v prostordch exponovanych
podstatm'/m zménam vihkosti a teplot, je nutno odpovidajici pfipravu podkladd a
technologii lepeni stanovit dle konkrétnich podminek konzultaci s vyrobcem. Savé
podklady napoustime penetra¢nim roztokem. U podkladﬁ zvlasté savych nebo podkladd
upravenych pfedchozim oskrabanim vapennych ¢i kI|hovych natérll se musi provést
dvojnésobna penetrace. Pro napousténi podkladd se pouzwajl penetracnl laky NL, EH
nebo AD, pripadné natér-zakladni barvou HC-4. P¥i Upravé povrchi izolagnich deskovych
materialu pro naneseni bezesparé zakladni vrstvy pod finalni omitku se provede
vyrovnani podkladl prebrousenim. Lehéené nesavé podklady - EPS, prebrougeny
polyuretan nebo extrudovany polystyrén - neni nutno napoustét.

Upozornéni:

Uvedené Udaje jsou sestaveny podle soucasného stavu technlky Predstavu]l vSeobecné
pokyny na zédkladé nasich apllkacmch zkugenosti a vysledkd testd hmot. Nemohou véak
zohledfovat mistni podminky pfi jejich aplikaci, proto z nich nelze vyvodit pravni
zavaznost. V pripadé pochybnosti nebo potfeby Feseni specifickych technickych problémd
se s nami, prosim, zkontaktujte.

Pfiprava hmoty

Hmota se prlpraw postupnym vmlchamm 100 hmotnostnich dil&i suché hmoty ALFAFIX
S11 do 25 az 28 hmotnostnich dil&i vody dle pozadovane konzistence pomoci michaciho
nastavce vrtacky. Micha se nizkymi otackami 2 az 10 minut dle typu nastavce a po 10
minutach odleZeni a kratkém promichani je pfipravena k pouziti. PFimichavani dalsi
zamésové vody a dalsich pFisad je zakazano. Hmota se zpracovava pfi teploté +5 °C az

Technologicky navod é: 25-3

+30 °C, pfi¢emZ teplota podkladu, lepeného materidlu, suché smési a vody pfed
michanim musi byt rovnéz v tomto rozmezi.

Doba zpracovatelnosti:
Po 10 minutovém odleZeni namichané hmoty kratce promichejte a zpracujte do 90
minut.

Popis nanaseni:

Nanaseni lepici a stérkové hmoty se provadi zubovou stérkou s vyskou zubl 3 az 10 mm
na pripraveny podklad. Nandseni hmoty na izola¢ni deskové materidly se provadi bodové
a po obvodu desek tak, aby byla zajisténa rovinnost a tuhost licni strany izolace.
Nanaseni bezesparé stérky se provadi nerez hladitkem, pfipadné zubovou stérkou. Do
vrstvy o tloustce nejméné 3 mm se zatladi sklenéna sitovina a provede se prestérkovani
v tloustce dostateéné pro srovnani povrchu. Souvisejici plochy (okna, dvete, zabradli,
rozvadéce apod.) je tfeba chranit proti znecisténi (folii, snimatelnym lakem, ochrannym
natérem apod.). Znelisténa mista se museji v€as ocistit, protoZe odstranéni zaschlé
hmoty je obtizné.

Pozadavky na rovinnost:
neudava se

Klimatické podminky pri nanaseni:

Rozmezi pracovnich teplot je +5 °C az +30 °C, pfi¢emzZ teplota podkladu, lepeného
materialu a lepici hmoty musi byt rovnéZ v tomto rozmezi. Prace se nedoporucuje
provadét za desté ani pri vyssich teplotach na pfimo oslunénych plochach. V tomto
pripadé je tfeba provést vhodnym zplisobem

zastinéni oslunéné plochy. Nanesena hmota se musi vhodnym zplisobem chranit pied
mrazem a destém do Uplného vyschnuti.

Bezpecnost (S véty):

S 2 Uchovévejte mimo dosah déti.

S 22 Nevdechujte prach.

S 26 PFi zasazeni o¢i okamzité dikladné vyplachnéte vodou a vyhledejte IékaFskou
pomoc.

S 36/37/39 Pouzivejte vhodny ochranny odév, ochranné rukavice a ochranné bryle nebo
obliejovy stit.

Bezpeénost (R véty):
R 36/37/38 Drézdi o¢i, dychaci organy a k{zi.
R 43 Mze vyvolat senzibilaci pFi styku s kdzi.

Bezpecnostni pfedpisy:

Vyrobek obsahuje cement a je ve smyslu zak. ¢. 356/2003 Sb. v platném znéni
klasifikovan jako latka drazdivé s vystraznym symbolem Xi. Ochrana dychacich organt
neni nutnd, je-li dodrzena nejvyssi pripustna koncentrace 10 mg/m3. Vyrobek po dobu
skladovatelnosti splfiuje legislativni poZzadavky na obsah rozpustného Sestimocného
chromu.

Prvni pomoc:

PFi praci si chrante pokozku a oci proti potfisnéni, nejezte, nepijte a nekufte. Po praci si
umyjte ruce mydlem a vodou a oSetrete je repara¢nim krémem.

PFi zasazeni oci je vymyvejte vodou miniméalné po dobu 15 minut. Pfi poZiti ihned
vyplachnéte Usta, vypijte nejméné 0,5 | vody, nevyvolavejte zvraceni a vzdy vyhledejte
lékare.

Doporuéené naradi:
zubova stérka s vyskou zubll 3 az 10 mm, nerez hladitko

Kvalita:

Vyrobek jako definovand soucast ETICS je ve shodé s poZzadavky vyplyvajicimi z
oznaceni CE. K uvedenému pouZziti je certifikovan a zkousen akreditovanou zkusebni
laboratofi. PFi vyrobé je kontrolovan podnikovou laboratofi dle certifikovaného systému
fizeni jakosti CSN EN ISO 9001.

Skladovani:

Vyrobek se musi skladovat v plvodnich obalech chranénych pted vihkosti, pfimym
oslunénim pfi teploté minimalné +5 °C. Za uvedenych podminek je skladovatelnost 6
mésicl ode dne vyroby. Datum vyroby je vyznaceno na obale.

Likvidace:

Likvidace nepouzitelnych zbytk{ se provadi zakropenim vodou a deponovanim vytvrzené
inertni hmoty jako stavebni odpad. PouZité obaly se likviduji jako kompozitni odpad dle
platné legislativy .
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